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MATERIAUX
= TAILLE MAX
. 80 x 80 x 80 mm Pas recommandé
Ult';f::e® 150 pum Tmm ou - Oui - O‘ﬁor?r;n - 0.610r;anr:1 - - & Non -
TAILLE MIN Pas recommandé
115x115x40 mm
TAILLE MAX
Brut :
80 x 80 x 80 ou Pas recommandé
Ultrafuse® . 5 Tmm 115x115x40 - oui - 0-40mm = ¢ 0.60mm = - & Non -
17-4 PH Tmm Tmm .
Pas recommandé
TAILLE MIN
TAILLE MAX
= alumi 220 x 220 x 250
5 uminum
N : 150 pm Tmm Tmm - Tmm 0.5mm 0.5mm 11 Non & Non Non Non
% AlSi10Mg0,6 TAILLE MIN
> _
[a)
TAILLE MAX
220 x 220 x 250 e
Titane 6Al- Pas recommandé
av 60 pum Tmm Tmm - Tmm 0.5mm 0.5mm 1 & Non Non
TAILLE MIN Pas recommandeé
TAILLE MAX
Acier 220x 220 x 250 Pas recommandé
Inoxydable 40 pm Tmm Tmm - Tmm 0.5mm 0.5mm 1/1 & Non Non
316L TAILLE MIN Pas recommandé
TAILLE MAX
o0 Non-poli : 400 x
= 250 x 250 Oui
- Poli: 152.4 x 152.4 (pour piéces
% Acier/ X 152.4 brutes)
g Bronze 100 pm 1.17a3.2mm 0.76mm - 0.8mm 0.76mm 0.76mm 11 Non & Non Non
420SS/BR TAILLE MIN Non
Non-poli : (pour pieces
03x1.27x0.8 plaguées)
Poli:
15x15x 15 mm
TAILLE MAX ( OU?Ui'éces
. 120 x120 x70 mm pour p
Acier brutes)
Inoxydable 100 pm 1.1a32mm TAILLE MIN - - 0.8mm 0.76mm 0.76mm 11 Non & Non Non
316 Poli Non
15%15x 15 mm (pour pieces
plaguées)
50 TAILLE MAX Lareeur:
= 125 x 125 x 40 Ongm'
3 Bronze 25 um 0.8mm Loﬁ Ueur: Non 0.4mm 0.5mm 0.4mm 11 Non & Non Non Non
% TAILLE MIN gueur:
= . 1.5mm
TAILLE MAX
125x 125 x40 Largeur:
Laiton 25 pum 0.8mm mm 0.5mm ) Non 0.4mm 0.4mm 0.5mm Al Non & Non Non Non
Longueur:
TAILLE MIN 1.5mm
0.6x24x24mm
TAILLE MAX
125 x 125 x40 Largeur:
Arger!t 25 um 0.8mm mm 0 Sl . Non 0.4mm 0.4mm 0.5mm Al Non & Non Non Non
massif Longueur:
TAILLE MIN 1.5mm

This information and values are presented as guidance only and based on Sculpteo's knowledge and experience. It is believed to be accurate, however all guarantees are explicitly denied. This document was updated Sept 2024.




